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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carbonio)

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo diritto con dado libero, cono
a 24° con 0-Ring, @ tubo 15L, filettatura dado M22x1,5,
per tubo flessibile DN10, ordinare: 801019

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
inossidabile, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo diritto con dado graffato da
3/8” gas cilindrico, per tubo flessibile DN10 e cono a
60°, ordinare: 802709

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
|nos§|1dablle, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo a 45° con dado graffato da
1/2” gas cilindrico, per tubo flessibile DN12 e cono a
60°, ordinare: 803212

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
|nos§|1dablle, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo a 90° con dado graffato da
3/4” gas cilindrico, per tubo flessibile DN19 e cono a
60°, ordinare: 802917

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
|nos§|1dablle, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

8 0 10 19
Serie C4
Materiale acciaio al carbonio
Diritto con dado libero
Cono a 24° tubo 15L, tubo flessibile DN 1 0
8 0 27 09

Serie C4
Materiale acciaio al carbonio

Diritto con dado graffato |
Cono a 60° 3/8” gas, tubo flessibile DN 1 0

Serie C4
Materiale acciaio al carbonio

Curva a 45° con dado graffato
Cono a 60° 1/2” gas, tubo flessibile DN 12

Serie C4
Materiale acciaio al carbonio

Curva a 90° con dado graffato |
Cono a 60° 3/4” gas, tubo flessibile DN 19
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SCHEMA DI PRINCIPIO (boccola skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo di gom-
ma oleodinamico a norma EN 853, EN 856, EN 857, SAE J517 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre
rapidamente delle tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad alta
prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il rinforzo metallico esterno del tubo flessibile
incastrandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto graffaggio dei compo-
nenti, aumentando considerevolmente la prestazione.

SISTEMA DI Prescrizioni
GIUNZIONE RACCORDI di riferimento:
PER TUBO FLESSIBILE
Tubo in gomma
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT

Tenuta finale

antitrasudazione
Boccola per
Collassamento corpo tubo 1SN-R1AT
raccordo Skive
Marchi di
rintracciabilita:
(AsT _
Logo del Produttore
o =
Stabilimento di produzione annc %(;rddoogargfrfg?(s)are
*3= ISO 12151
Anno di fabbricazione I -
*CE =
Prodotto nella CEE
*50= Cono a 60°
Tipo di acciaio impiegato BS 5200
°01=
N° di colata Dado
dell’acciaio impiegato graffato
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CARATTERISTICHE TECNICHE (boccola skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato,
purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal costrut-
tore. La chiusura ad incastro maschio-femmina realizza un’innovativo sistema di bloccaggio che garantisce la salvaguardia
dell’ambiente, la sicurezza delle persone e delle cose, superando lo stato dell’arte attualmente in essere.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-
teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia. | tubi di gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente
per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.

Prima della pressatura della boccola sul tubo pelato

Dopo la pressatura della boccola sul tubo pelato

Superfici di pressione Il 6-9

Punti di tenuta 5-7-8-10
Punti di tenuta 1-2-3-4  (su ogni singolo dente) Punti di tenuta 11-12
TS AT

——

N\

Graffatura maschio-femmina a tenuta multipla:
Garanzia di SICUREZZA - Salvaguardia dell'’AMBIENTE - Potenziamento della PRESTAZIONE

CONTENUTO INNOVATIVO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per I'impiantistica oleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori:

SICUREZZA DEL GRAFFAGGIO FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO  ERMETICITA DELLE TENUTE

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza del’ambiente del lavoro (d.lgs.81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, ci hanno portato alla realizzazione di questa
serie di prodotti con lo stop tubo, la geometria variabile in fase di montaggio, la chiusura ad incastro, la moltiplicazione dei punti
di tenuta nel substrato di gomma e I'ermeticita dell'uscita tubo dalla boccola.
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SCHEMA DI PRINCIPIO (boccola NO skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie G4 & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo di gom-
ma oleodinamico a norma EN 853, EN 855, EN 857, SAE J517 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre
rapidamente delle tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad alta
prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il diametro esterno del tubo flessibile inca-
strandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto graffaggio dei componenti,

aumentando considerevolmente la prestazione.

SISTEMA DI Prescrizioni
GIUNZIONE RACCORDI di riferimento:
PER TUBO FLESSIBILE
Tubo in gomma
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT

Tenuta finale
antitrasudazione

Boccola per
Collassamento corpo tubo 1SN-R1AT
raccordo No skive
Marchi di
rintracciabilita:

(AsT _

Logo del Produttore

°T= ' . Raccordo a pressare
Stabilimento di produzione con dado graffato
3= ISO 12151

Anno di fabbricazione

*CE =

Prodotto nella CEE

50 = Cono a 60°

Tipo di acciaio impiegato BS 5200

01 =

N° di colata Dado

dell’acciaio impiegato graffato
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CARATTERISTICHE TECNICHE (boccola NO skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato,
purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal costrut-
tore. La chiusura ad incastro maschio-femmina realizza un’innovativo sistema di bloccaggio che garantisce la salvaguardia
dell'ambiente, la sicurezza delle persone e delle cose, superando lo stato dell’arte attualmente in essere.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-

teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia. | tubi di gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente
per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.

Prima della pressatura della boccola sul tubo in gomma
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Dopo la pressatura della boccola sul tubo in gomma
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Graffatura maschio-femmina a tenuta multipla:
Garanzia di SICUREZZA - Salvaguardia dell'AMBIENTE - Potenziamento della PRESTAZIONE

CONTENUTO INNOVATIVO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per I'impiantistica oleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori:

SICUREZZA DEL GRAFFAGGIO FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO ERMETICITA DELLE TENUTE

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza dell’ambiente del lavoro (d.lgs.81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, ci hanno portato alla realizzazione di questa serie
di prodotti con lo stop tubo, la geometria variabile in fase di montaggio, la chiusura ad incastro, la moltiplicazione dei punti di tenuta

nel substrato di gomma ed un ulteriore punto ditenuta a tutela dell'ermeticita appena prima dell'uscita del tubo dalla boccola.
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FATTORI DI SICUREZZA (Skive-No Skive-Interlock-Connessione rapida)

* | raccordi a pressare per tubi flessibili ad alta pressione della Serie C4 della CAST S.p.A. risolvono il problema della sicurezza,
con la chiusura ad incastro e I'autobloccaggio (ottenuto a mezzo di una particolare geometria della boccola e del corpo raccordo).
Infatti, se da una parte andiamo ad aumentare la sicurezza dell’ancoraggio, dall’altra poniamo un preciso limite meccanico al graf-
faggio del tubo, creando la certezza di una corretta funzionalita.

« La produzione CAST rispetta integralmente i parametri costruttivi della normativa di riferimento.

* Le pressioni nominali di esercizio (bar) riportate nel catalogo rappresentano le pressioni massime consentite (inclusi i picchi
di pressione). Per utilizzare caratteristiche superiori ai valori indicati bisogna eseguire delle prove relative all'impiego previsto, in
accordo con il costruttore.

* E tassativo controllare al 100% il collassamento del foro raccordo (inserto) con i prescritti tamponi P-NP. Nel caso di curve, &
indispensabile ottenere dei campioni di riferimento tagliando il corpo raccordo alla base della curva ed effettuare il controllo con i
suddetti tamponi. Sulla base dei campioni cosi ottenuti, & possibile procedere alla graffatura in serie. Ripetere questa operazione
periodicamente, per accertare il rispetto dei parametri.

« ['utilizzatore deve tenere in debito conto, ai fini di una corretta manutenzione, che:

Le manichette dei tubi oleodinamici raccordati sono parti a vita limitata.

« || fattore di sicurezza 4:1 deve intendersi con carico statico, con la temperatura ai valori indicati e secondo le pressioni richiama-
te nelle norme EN 853, EN 855, EN 856, EN 857, SAE J517, IS0 12151.

» La manichetta flessibile deve essere obbligatoriamente ancorata con la catena di sicurezza o protetta da carter che impediscano
in ogni caso di colpire 'uomo in caso di sganciamento della stessa.

* Resta inteso che I'affidabilita dei nostri manufatti viene garantita soltanto se I'interconnessione dei collegamenti ¢ realizzata inte-
ramente con i nostri prodotti, vedi marchi di rintracciabilita.

ORIGINALITA DEL PRODOTTO (Skive-No Skive-Connessione rapida)

Loriginalita del prodotto consiste nell’avere realizzato una geometria maschio-femmina a tenuta multipla. Il nuovo prodotto supe-
ra le tecniche note e risolve il problema delle piccole perdite di tenuta, i trafilamenti, le trasudazioni e la sicurezza del graffaggio,
risolvendo alla fonte i fattori sopra richiamati. L'ottimizzazione dlmensmnale la geometria innovativa e I'utilizzo di materiali e
trattamenti studiati appositamente per la produzione di questa serie di manufatti, ci ha permesso di realizzare un prodotto miglio-
rativo dello stato dell’arte, rispettoso della sicurezza, dellambiente, dalla prestazione ottimale.

ALTA ERMETICITA (Skive-No Skive-Connessione rapida)

La suddivisione ponderale delle superfici di tenuta ha permesso un’ottimizzazione dell’accoppiamento tubo, boccola, raccordo,
realizzando le condizioni per ottenere una prestazione di tenuta veramente eccezionale, sia da un punto di vista del graffaggio, sia
da un punto di vista dell'ermeticita. | punti di tenuta del nuovo prodotto sono stati triplicati rispetto allo stato dell'arte precedente,
confermando il, CONTINUO MIGLIORAMENTO, tecnologico della ricerca, sviluppo ed innovazione della nostra azienda, sempre
impegnata in progetti proiettati nel futuro tecnologico, a garanzia dell’'ambiente.

ISTRUZIONI GENERALI (Skive -No Skive -Interlock -Connessione rapida)

Prima di iniziare il graffaggio delle boccole al tubo oleodinamico, controllare che le boccole siano delle dimensioni adatte al tubo
che si desidera utilizzare, tenendo conto delle pressioni che si intende utilizzare, controllare che il tubo non sia scaduto e che
non abbia delle difettosita. Controllare che il corpo raccordo sia esente da difettosita, ed inserirlo nel foro con attenzione senza
danneggiare I'interno del tubo, sino al punto del suo naturale arresto, poi procedere alla pressatura osservando scrupolosamente
i diametri di pressatura boccole dati dal costruttore dei raccordi. E’ tassativo controllare il collassamento del foro raccordo con i
prescritti tamponi P-NP, per accertare I'avvenuto graffaggio tra tubo, inserto e boccola. Prima dell’allacciamento del tubo premon-
tato all'impianto a bordo macchina & necessario verificare che tutta la manichetta sia esente da difettosita. Nel dubbio scegliere la
soluzione pill conservativa e sicura.

NORMA DI UTILIZZAZIONE (Skive -No Skive -Interlock -Connessione rapida)

Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo & indispensabile impiegare tubi di alta qualita. L utilizzazione di
un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere, in modo sostanziale, la funzionalita del raccordo
stesso, inficiandone la corretta prestazione.

INTERCAMBIABILITA E CODIFICA (Skive-No Skive)

La nuova serie di raccordi a pressare della CAST S.p.A. & perfettamente intercambiabile con la precedente serie 70.... , anche per
singoli componenti. La precedente serie 70.... verra regolarmente fornita sino ad esaurimento delle scorte e poi automaticamente
sostituita dalla nuova serie 80.... .
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SCELTA DELLA DIMENSIONE DEL TUBO FLESSIBILE

Per la corretta scelta del diametro interno del tubo flessibile & possibile utilizzare il grafico sottostante che permette di determina-

re la dimensione del tubo in funzione della portata e della velocita del fluido.

Per trovare la dimensione di tubo desiderato & sufficiente unire con una retta i valori noti della portata e della velocita. Linterse-
zione della retta cosi tracciata determina sul grafico centrale il valore del diametro di tubo da scegliere. Nel caso in cui il valore
trovato non si trovi in corrispondenza di uno dei diametri DN indicati scegliere il valore superiore. Utilizzare le velocita consigliate

per sistemi in pressione, di aspirazione o di ritorno per avere condizioni di funzionamento ottimali del sistema.
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Data la portata del fluido Q= 200I/min e la velocita del fluido V=3m/s si ottiene un DN38.

Legenda

Q = portata del tubo flessibile in I/min

$ = sezione del tubo flessibile flessibile in cm: (DN
diametro corrispondente)

') = velocita del fluido

w = velocita massima consigliata per sistemi in

pressione

= velocita massima consigliata per sistemi di
aspirazione

m = velocita massima consigliata per sistemi di ritorno
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SCHEMA DI PRINCIPIO (INTERLOCK)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie INTERLOCK & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo
di gomma oleodinamico a norma EN 856 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre rapidamente delle
tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad altissima prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il rinforzo metallico esterno del tubo flessibile
incastrandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto aggancio, che assicura la

resistenza ai picchi di pressione e sollecitazioni gravose, nell'ambito delle prestazioni prestabilite.

SISTEMA DI
GIUNZIONE RACCORDI
PER TUBO FLESSIBILE

Prescrizioni
di riferimento:

Tubo in gomma
EN 856 4SH

Boccola per
tubo 4SH
Collassamento corpo
raccordo
Marchi di
rintracciabilita:
l AST _
Logo del Produttore
«T=
Stabilimento di produzione
o Raccordo a pressare
g i agi con dado spinato
A(r;r;o di fabbricazione 1S0 12151
Prodotto nella CEE Conoa 60°
*50= BS 5200
Tins dissciaioimoianats
ipo di acciaio impiega Dado
*01= spinato

N° dicolata |
dell’acciaio impiegato
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CARATTERISTICHE TECNICHE (INTERLOCK)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie INTERLOCK assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido
usa{o, urché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal
costruttore.

| raccordi INTERLOCK sono da utilizzarsi esclusivamente con tubi flessibili spiralati fipo: 4SP, 4SH e R13 secondo norma EN 856.
Il montaggio pervede la spellicciatura del tubo, sia interna che esterna, in modo da creare due specifiche zone di tenuta.

Il particolare aggancio interlock, garantisce un perfetto accoppiamento ad incastro tra la boccola, rinforzo del tubo e inserto, cre-
ando una solida chiusura metallo su metallo. Vedi fig. 1.

Durante la fase di pressatura il profilo interno della boccola comprime il rinforzo metallico esterno del tubo, realizzando cosi una
tenuta meccanica tra tubo e boccola, vedi fig. 1, e una tenuta idraulica tra sottostrato tubo ed inserto. Vedi fig. 2.

Vibrazioni e pulsazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene
le sue carateristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia.

| tubi in gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va
sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.

Prima della pressatura della boccola sul tubo pelato

PEIIIII I I IIIIIII I 99908

Dopo la pressatura della boccola sul tubo pelato
Fig.1
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Collassamento corpo raccordo
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MARCHIATURA DEI TUBI
Tipo di tubo Tipo di tubo Pressione
Logo secondo secondo norma nominale di
produttore norma europea americana esercizio
- - 3 3
(AsT 730105 EN8531SN DN12 SAE100R1AT 1/2” MAXW.P.160BAR  1Q13
" t t t
Codice Dimensione del Dimensione del Data di
tubo tubo secondo norma  tubo secondo norma produzione
europea americana
PRESSIONI DI ESERCIZIO DEI TUBI FLESSIBILI
DIMENSIONE TUBO
5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 DN
WAL -3 -4 -5 -6 -8 -10 | -12 -16 | -20 | -24 | -32 | SIZE
3/16 | 1/4 | 5116 | 3/8 12 58 | 3/4 1 114 | 11 2 INCH
EN7é’.5l.'131 e 250 | 225 | 215 | 180 | 160 | 130 | 105 88 63 50 40 bar
SAE 100 R1AT | 3625 | 3263 | 3118 | 2610 | 2320 | 1885 | 1523 | 1276 | 914 | 725 | 580 psi
EN7835032'2'8N 415 | 400 | 350 | 330 | 275 | 250 | 215 165 | 125 90 78 bar
SAE 100 R2AT | 6018 | 5800 | 5075 | 4785 | 3988 | 3625 | 3118 | 2393 | 1813 | 1305 | 1131 | psi
- 7305.. - 225 | 215 | 180 | 160 - - - - - bar
= EN 857 1SC .
g = 3263 | 3118 | 2610 | 2320 = - - = - - psi
= 7306.. - 400 | 350 | 330 | 275 | 250 | 215 165 - - bar
= EN 857 2SC
SAE 100 R16 - 5800 | 5075 | 4785 | 3988 | 3625 | 3118 | 2393 - - - ps
731 4.1.&315.. - 250 | 250 | 250 - - - - - bar
HYDRO-WASH| - 3625 | 3625 | 3625 - - - - psi
731 G.Z.é'é317.. - 400 | 400 | 400 - - - - - - bar
HYDRO-WASH| - 5800 | 5800 | 5800 - - - - psi
7308.. - 450 - 445 | 415 | 350 | 350 280 - - - bar
EN 856 4SP .
= = 6525 = 6453 | 6018 | 5075 | 5075 | 4060 - = = psi
S 7309.. - - - - - - 420 380 | 325 | 290 | 250 bar
= EN 856 4SH .
5 & = - - - = 6090 | 5510 | 4713 | 4205 | 3625 | psi
7310.. - - - - - - 345 345 | 345 | 345 | 345 bar
EN 856 R13 )
- - - - - - 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | psi
8 . 7311.. 210 | 200 | 190 | 175 - - - - - - bar
! EN 855 R7 )
“eeselee. SAE 100 R7 | 3045 | 2900 | 2755 | 2537 - - - - - - psi
; ?711'2M 325 | 300 | 240 | 225 | 190 | 150 | 130 105 - - - bar
4710 | 4350 | 3480 | 3260 | 2755 | 2175 | 1885 | 1522 - - psi
Note: | diametri esterni dei tubi indicati sono da considerarsi indicativi. Tali diametri possono variare in funzione delle tolleranze di costruzione rispet-
tando i limiti previsti dalle normative.
SIMBOLO DESCRIZIONE SIMBOLO DESCRIZIONE
Diametro interno del tubo flessibile K' Ragiplo inlslimi:dl curvatira
DN= identificazione del diametro interno del tubo
secondo le norme costruttive dei tubi flessi- . : 2 s
bili (EN) s Pressione massima di esercizio
mm=_diametro interno nominale del tubo in mm e
secondo le norme costruttive dei tubi flessi- Pressione di scoppio
bili (EN/SAE) =
S SIZE= identificazione del diametro interno del tubo ; -
Peso | t del tub
secondo norma SAE J517 (valore espresso L) &= sRleaR anane S ine
in 1/16 di pollice) . . .
INCH= diametro interno nominale del tubo in pollici Diametro esterno medio del tubo flessibile




